IWETEG : _
Industrie- und Werkstatttechnik .

Maximalné flexibilni “ohebna”.

Skladovani ve vihkém prostredi...

Dokonaly svar za kazdych podminek
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100 SUPER

W Svari pres zinek, rez, barvu, a to i pod vodou STANDARD:
AL e P S DIN EN IS0 2560-A:  E 42 0 RC 11
B Muze byt pouzit v extrémnich pozicich

- - <. . . AWS A-5.1: E 6013
M Pri skladovani nedochazi k problémim s vihkosti Zakladni materidly:

Rutilocelulézova elektroda pro svafovani nelegovanych oceli. Obecné konstrukéni oceli: S 185 az S 275J2G3
Lze ji také pouzit na zrezivélé, lakované nebo pozinkované gg:z’;n‘i’f)it“?iagag P265GH

ocelové dily. Vynikajici vlastnosti pfi prvotnim i opétovném Potrubni oceli: Lé16, L360NB

zapalovani. Mohutny svarovy kov snadno preklenuje i $irsi
mezery. Vynikajici vlastnosti pfi svareni vlhkych materialt
nebo dokonce i pod vodou. Vysledny svar je velice odolny
proti prasknuti. Univerzalné pouzitelné v oblasti montaze,
stavhy lodi nebo ocelovych konstrukci. Vynikajici pevnostni
hodnoty. Vhodné pro jakékoliv svafeci agregaty.
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Mechanické viastnosti | Kat. éislo | _Rozméry o | _Baleni | Polohy svaeni
Pevnost v trhu: 500 — 640 MPa 101905 2,00 x 300 mm 3kgl5kg m E m DC O
Pevnost v tahu: > 420 MPa 101906 2,50 x 350 mm 3kg15kg ﬂ B EI 5
Prataznost: > 20 % 101907 3,25 x 350 mm 3kg |5 k PA PB PF PG PC  PE

_ o 9°9 W W s F o U El AC
Narazovéa pevnost: > 60 Joule (0° C) 101908 4,00 x 350 mm 3kgl5kg
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