
 

TE
CH

NI
SC

HE
 C

HE
M

IE
SC

HW
EI

SS
TE

CH
NI

K
TR

EN
NE

N 
SC

HL
EI

FE
N 

| S
ÄG

EN
BO

HR
EN

 | 
FR

ÄS
EN

 
GE

W
IN

DE
SC

HN
EI

DE
N

HA
ND

W
ER

KZ
EU

GE
DR

UC
KL

UF
TT

EC
HN

IK
W

ER
KS

TA
TT

-Z
UB

EH
ÖR

 
VE

RS
CH

IE
DE

NE
S

©
bb

ro
la

ni
go

/p
ix

el
io

.d
e

EN 14700: E Fe 15-60-cg

40 – 50 HRc 146 532 3,25 x 350 mm 5 kg
DC (+)

63 HRc 146 540 4,00 x 350 mm 5 kg
 60 - 63 HRc  PA PB 
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NÁVAROVÁ ELEKTRODA
      

Speciální obalovaná elektroda se 170% výkonem, která vytváří silnou 
vrstvu tvrdokovového návaru. Nevytváří strusku. Je také možné použítí 
na rohy a hrany. Návar může být dále opracován broušením.

STANDARD:

MATERIÁLY:
   

      
   

  
Nastavení proudu:
ø 3,25 mm = 110 – 140 Amper 
ø 4,0 mm = 140 – 180 Amper

  Mechanické vlastnosti  

 

Kat. číslo Rozměry Balení  Polohy sváření Polarita
 Tvrdost základní vrstvy:

  
   

Tvrdost: 1. vrstva
2. vrstva

■ Vysoká odolnost proti opotřebení na otěrových plochách

Rošty v slinovacích zařízeních, zuby a frézy 
bagrů, třecí plochy, válcové hlavy, šrouby, 
lopatky, mlecí stroje, atd.

     +420 228 881 418 / www.iwetec.cz


