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Industrie- und Werkstatttechnik .

Vysledna struska jde velmi snadno odstranit.

THERMO

M Nahfivaci elektroda s vykonem az 3500 °C
B Nahrazuje ohfivani autogenem ¢&i vyhni
Il Zadné poskozeni povrchu, pouze usazena struska

Speciélni elektroda pro ohfev kovovych dildl na teplotu az 3500°C.
Nevytvaii svarovy kov, ale pouze usazuje strusku, kterou lze
snadno odstranit kartaovanim nebo poklepanim. Elektroda je
vhodna pro predehrev obrobkd citlivych na trhlinky a pro nasledné
zpracovani svarll. Pouziva se také k ohfevu pfi rovnani, ohybani

a kovani, jakoz i pfi tepelném zpracovani oceli, $roubd, loZisek

a pouzder. Funguje pfesné a nerozptyluje se jako autogenni
horak, ¢imz ho také piné nahrazuje.

Pro ohiev
kovovych dilt
do + 3500 °C

Doporuc¢eny proud 162032 3,25 x 450 mm 1,2.5,5kg
0 3,25 mm: 100 — 150 Amper 162040 4,00 x 450 mm 1,2.5,5 kg
0 4,00 mm: 150 — 240 Amper

Délka oblouku: 15— 30 mm svisle

Povrch materialu neni poskozen.

SPECIALNI APLIKACE

STANDARD:

Specialni slitina

MATERIALY:

Zelezo, ocel, méd, mosaz, hlinik
a jejich slitiny
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