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H Cr-Ni-Mo-Elektrody ZNACENI DLE NORMY:
M V4A-Nerezova ocel- kyselinovzdorna ocel Cislo materialu: 1.4430

DIN EN ISO 3581-A: E 19123 LR 12
Rutilovéa elektroda pro svafovani nerezovych Cr-Ni-Mo oceli AWS / A-5.4: E 316 L-16
se zvl&sté nizkym obsahem uhliku pfi provoznich teplotach ZAKLADNi MATERIALY:
do + 400 °C. Hladky svarovy $ev bez pérd, snadno 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4420, 1.4435,
odstranitelna struska. 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

CERTIFIKACE:
TUV I DB

Fiir eine rostfreie Welt

Mechanické viastnosti Polohy svafeni
Pevnost v tahu: 550 MPa 126200 2,00 x 300 mm 5kg E g . E m - DE (+
Pevnost v trhu: 320 MPa 126250 2,50 x 300 mm 5kg | 8kg
Taznost: 35 % 126325 3,25 x 350 mm 5kgl8kg PA PC PE

. AC
HouZevnatost: 70 Joule bei + 20° C H s e C El
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